FREZELEME TEMEL BiLGILER

Yekpare

Degistirilebilir Uclu Frezeleri tanimlama Kesici takim
Uygun tutucu segimi

Takimin dogru bir sekilde montaj edilmesi

Kesici ucun dogru montaj edilmesi

Tork anahtar ucu

Tork soketi kavrami

Ug stkma vidasinin 6nemi ve dogru kullaniimasi

Ug stkma kuvvetinin dogru uygulanmasi ve kontrol altina alinmasi
Sikca gorilen problemler ve ¢ozimleri

FREZELEME TEKNIiK EGiTiM SUNUMU

Yapilacak isin planlama asamalari

Frezeleme islemi (Degistirilebilir uclu frezeler)

Yiizey, doludan ve yanal frezeleme kavramlari

Frezelerin kesme yonini tanima ISO — Standardina uygun malzemelerin gruplandiriimasi
Uygulama tipine en uygun takma uglu frezenin secilmesi

Freze giris acisi ve kesme kuvvetlerine etkisi

Yizey frezele isleminde takimin dogru konumlandirilmasi

Yiizey frezeleme islemi icin uygun takim ¢apinin belirlenmesi

Yiizey frezeleme isleminde, giris-cikistaki ilerleme nasil olmall

Yizey frezeleme isleminde, is parcasi kenarindaki capak olusumu

Frezeleme isleminde (Degistirilebilir uclu frezeler)

Ylzey, doludan ve yanal frezeleme islemelerinde, ideal ilerleme degeri dogru talas formunun
elde edilmesi

Frezenin girig agisi,

Talas kalinligi, ilerleme degeri

Yanal frezelemede kesme kosullari; maksimum talas kalinligi, ortalama talas kalinligi ve agiz
basi ilerleme

Daz alinh karbiir parmak frezeler ve ortalama talas kalinlig

Kesme sartlarina uygun tutucun secilmesi (takimi kavrama kuvveti kavramini tanimlama)
Yiizey ve Doludan frezeleme islemlerinde kullanilan hesaplayici formiller Yanal ve Kenar
frezeleme islemlerinde kullanilan hesaplayici formiller

Kesim Esnasindaki Isi Olusumu (Sicaklik)

Helisel enterplasyon ile frezeleme

Frezeleme yoni; isleme yontemleri

Freze & Kesici agiz sayisini belirleme

ISCAR ;

Kesici ug kalite se¢cim tablosu

ISCAR web sitesini tanitma, 6rnek uygulamalar Malzemelerin islene bilirligi



